SPANNKOPFE
Spannkopfe SE

Zulassige Kopfbohrungen bei Neufertigungen und bei HSW-Spannképfen. Technische Daten
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GroBe Durch- | Lange | Spann- Variante 1 Variante 2
lass kopf- [max. Ausdreh-0] [max. Einspanntiefe]
aus- max. max. Mindest- | Mindest- max. max. Mindest- | Mindest-
krag- | zulassiger | zuldssige | ausdreh- | einspann- | zuldssiger | zuldssige @ ausdreh- | einspann-
lange | Ausdreh-@ | Ausdreh- tiefe tiefe Ausdreh-@ = Ausdreh- tiefe tiefe
tiefe Werkstlck tiefe Werkstlck
BQ | HG BW BX JY HH BW BX N HH
TOP 40/
TOP 40 HSW 40 a7 3 52 10 9 6 42 22 9 6
TOP 40 G 40 44 0 52 7 6 6 42 19 6 3
TOP 52/
TOP 52 G/ 52 42 0 60 12 6,5 3 53,7 14 6,5 3
TOP 52 HSW
TOP 65 /
TOP 65 G/ 65 49 0 78 10 6,5 3 66 25 6,5 3
TOP 65 HSW
TOP 80/
TOP 80 G/ 80 49 0 91 10 6,5 3 81 25 6,5 3
TOP 80 HSW
TOP 100 /
9 3 9 3
TOP 100 G 101,6 | 59 0 120 20 103 31
TOP 100 HSW 16 16 16 16
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Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



